
 :چکیده

 با کااببرد  بیشترین فرایند بلستینگ با استفاده از ساچمه های فولادی 

ساچمه  گرید و اندازه. فلز دابد سطح بهبود لایه بردابی و کابی، تمیز دب

  .ما  باداد   فلاز  ساطح  بوی تماا  کاابی    دبجه کننده فولادی تعیین

 اعمال ضربه با دتاب  مناسب باعث لایاه بواسطه  ساچمه کروی فولادی

 ما   ایجااد  صایلل   و صاف ، تمیز سطح دب نهایت یک بردابی دده و 

کند. از ساچمه کروی برای عملیات ساچمه کاوب  اساتفاده ما  داود.     

بر بوی سطوح قطعات  فشابی تنش اساس فرایند  دات پینینگ  اعمال

ما    زیااد  توسط  حجم عظیم  از ذبات کوچک کروی تحات سارعت  

 که باعث افزایش ملاومت به خستگ  سطوح موبد  نظر م  دود.بادد

 SAE S110معادل ISIRI S040 بیختگ   کربن بالا   فولاد  ساچمه کروی

 ساچمه فولادی 

. فلز با دابد سطح بهبود لایه بردابی و کابی، تمیز برای با کاببرد بیشترین فرایند بلستینگ با استفاده از ساچمه های فولادی 

بواساطه اعماال    فاولادی  کروی ساچمه. م  بادد فلز سطح بوی  دبجه تما  کابی کننده ساچمه فولادی تعیین گرید و اندازه

کناد. از سااچمه کاروی     م  ایجاد صیلل  و صاف ، تمیز سطح یکدب نهایت  بردابی دده و  ضربه با دتاب  مناسب باعث لایه

 بر بوی سطوح قطعاات توساط  حجام    فشابی تنش اساس فرایند  دات پینینگ  اعمال .برای ساچمه کوب  استفاده م  دود

که باعث افزایش ملاومات باه خساتگ  ساطوح ماوبد  نظار ما         م  بادد زیاد عظیم  از ذبات کوچک کروی تحت سرعت

دب حالیکه  اساتفاده از سااچمه هاای    . دود م  سطح ددن تر صیلل  و صاف باعث کوچکتر فولادیپادش ساچمه های دود.

 سطحو آماده کرده و همچنین  تمیزسطوح با  بیشتری ددت فولادی بزبگتر ، انرژی ضربه ای بیشتری به سطح وابد نموده و با 

 و هاوای فشارده   سیستم دو هر از توان م  کاب قطعه سطح بهپادش ساچمه کروی  تسریع برای. کند م  ایجادبا  تری خشن

 جاایگزین   از قبال  ده ها باب  بیش از  با آن توان م  ، ساچمه های فولادی دانسیته  و سخت  دلیل به. نمود استفادهتوببین  

 و گارد  ملداب حداقل دب فرایند بلاستینگ  فرآیند دب ، ساچمه های فولادی از استفاده حین دب. و استفاده مجدد نمود بازیافت

 دود. م  ایجاد غباب

 SAE S110معادل ISIRI S040 دانه بندی ساچمه کروی فولاد بیختگ  کربن بالا  

ISIRI 13686-3 SAE J444 
اسم  قطر  

(mm) 
 مش الک پراکندگ 

 بوزنه سرند
(mm) 

S 040 S 110 0.2-0.4 

All Pass No. 30 0.60 

10% Max on No. 35 0.50 

80% Min on No. 50 0.30 

90% Min on No. 80 0.18 

 ابسال سفابش خرید پ  دی اف



 

 SAE S110معادل ISIRI S040 مشخصات فن   ساچمه  کروی  فولاد بیختگ  کربن بالا  

 SAE S110معادل ISIRI S040 ساچمه کروی فولاد ریختگی کربن بالا   های خاص کاربرد 

  آهن  و آلیاژهای غیر آهن  بهبود کیفیت سطوح قطعات 

  دیشه و چوب سفال، سنگ  سطوح آنتیک نمودن زیبا سازی و ، 

 ....بهبود کیفیت سطوح لواز  پزدک ، جراح  و 

  تمیزکابی قالب های لاستیک، پلاستیک، دیشه، کائوچو و سیمان 

  آلیاژهای غیرآهن سطوح قطعات یکنواخت سازی 

 

                                                                            

 

 ترکیب دیمیای  دبصد وزن  عدد سخت  ساختاب میکروسکوپ  دانسیته مجموع نواقص

20% Max 

دامل بدقوابگ ، 

حفره های گازی، 

حفره های انلباظ ، 

 کشیدگ   و ترک

7.2 g/Cm
3 

(Min) 

مابتنزیت تمپر دده و یا 

متناسب با عدد بینیت  

 سخت  موبد انتظاب

390-530 HV(L) 

 کربن 0.85-1.20

 منگنز 0.60-1.20

0.40 Min سیلیسیم 

0.05 Max گوگرد 

0.05 Max فسفر 

 فواید استفاده از ساچمه کروی :

    دوا  عال 

 بالا بسیاب بازیافت قابلیت 

   قابلیت استفاده از سیستم هوای فشرده و توببین 

    قابلیت ابائه با سخت  متنوع 

   ایجاد گرد و غباب ناچیز 

 

 : ی عمومیکاربردها

   ساچمه کوب 

 آماده سازی سطح 

  پرداخت کابی 

   تمیز کابی 

                                                                            

 


